KRAUSSMAFFEI

DOCUMENTATION TECHNIQUE

Presse a injecter

Unité de fermeture
Force de fermeture
Force max. d'ouverture du moule
Force de déplacement ouvricfermer plateau maobile
Plateau porte-moule (h x v)
Passage entre colonnes (h x v)
Course maxi d'ouverture du moule
Epaisseur du moule min.
Ecartement maxi entre plateaux
Course de I'¢jecteur
Force éjecteur avancetecul
Ponton d'injection
Capacité de travail !
Dlamétre de lavis
Rapport LyD
Pression d'injection
Volume injecté
Poids injecté, PS
Débit dinjection
Vitesse de rotation de la vis nomNinax
Débit de plastification 2 & la
vitesse de rot. nom, de la vis, PS
* vitesse de rot. max. de la vis, PS
Force d'appui de la buse
Equipement électro-hydraulique
Puissance nominale du moteur de la pompe
Puissance de chauffage installée
Zones de régulation du chauffage du cylindre
Vitesse cycle 4 vide ¥
Durée du cycle & vide ¥
Remplissage d'huile
Dimensions et poids
Poids net avec armoire de commande?) 2
Longueur x largeur x hauteur
Poids maxi du moule
- OptionsUnité de fermeture
Epaisseur min, du moule agrandie
Epaisseur min. du moule réduite
Ecartement maxi entre plateaux en cas d'épaisseur min. du moule réduite
 Equipement avec entrainement électrique de lavis
‘Puissance dentrainementde lavis
Vitesse de rotation de la vis ., Mgy
" Débit de plastification 2 & la

vitesse de rot. max. de la vis, PS
Equipement avec accumulateur
- Débit dinjection avec accumulateur
Puissance nominale du moteur de la pompe (pour version a accumulateur)
Robot linéaire intégré type S
‘Axe X (course de démoulage)
Axe Y (course verticale)
Axe Z (course d'évacuation)
Capacité de charge g
Vitesse axe X
Vitesse axe Y
B
Couple de l'axe C (pneumatique)

") Désignation internationale de la dimension calculée & partir du volume injecté max. [em’] x pression d'injection max. [bar] divisé par 1000.

2 Déterminé d'aprés la norme d'usine KM
3 Selon Euromap 6 (cycles par heure)
4 Relatif & lunité de fermeture
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 Presse a injecter

Unité de fermeture
s
Force max. d'ouverture du moule
Force de déplacement ouvritfermer plateau mobile
LR S e
Passage entre colonnes (h x v)
Course maxi d'ouverture du moule
T
Ecartement maxi entre plateaux
Course de I'éjecteur
Force éjecteur avancetecul
Ponton d'injection
Capacité de travail
“Piamétre delavis
Rapport Ly/D
Pression d'injection
Volume injecté
Poids injecté, PS
Débit d'injection
Vitesse de rotation de 1a vis Ny My
Débit de plastification 2 4 la
vitesse de rol. nom. de la vis, PS
vitesse de rot. max. de |a vis, PS
Force d'appui de la buse
Equipement électro-hydraulique
e e
Puissance de chauffage installée
Zones de régulation du chauffage du cylindre
Vitesse cycle a vide ¥
Durée du cycle & vide ¥
Remplissage d'huile
“Dimensions et poids
Poids net avec armoire de commande*)

Longueur x largeur X hauteur .

 Poids maxi du moule
- OptionsAUnité de fermeture
- Epaisseur min. du moule agrandie
" Ecartement maxi entre pia!eaux en cas d'épaisseur min, du moule agrandie
- Epaisseur min. du moule réduite

. Ecartement maxi entre plateaux en cas d'épaisseur mm du moule redu:te

- Equipement avec entrainement electﬂque de Ia vis
"Puissance dentrainement de la vis '

Vitesse de rotation de 12 vis My Nmax. '

: Débnde plasufcahon fDala
[ vitesse de rot. nom. de la vis, PS
vitesse de rot. max. de la vis, PS

Eq'uipaménlavechcéu}ﬁuléiéﬁr”mm

* Débit d'injection avec accumulateur

Puissance nominale du moteur de la pornpe (pour versmn a aocumulateur)

Robot linéaire |ntegré type

" Axe X (course de démoulage)

Axe Y (course verticale)

Axe Z (course d' évamahon)

"Capacité de charge

Vitesse axe X
i
“Vitesse axe 7

Couple de raxe C (pneumahque)

‘) Désignation infernationale de la dlmensucn calculée é pamr du volume m)ecle max. [cm'] x pression d |n;ectm max, {bar] dMSé par 1000.

%) Déterminé d'aprés la norme d'usine KM
% Selon Euromap 6 (cycles par heure)
“) Relatif & 'unité de fermeture
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